SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA
ROBOT BUDOWLANYCH

Opracowanie: dot. Wymiany stropow parteru w istniejagcym

budynku Szkoly Podstawowej w miejscowosci Zawada.

KOD CPV
4.1. Roboty przygotowawcze — rozbiérki 45.11.13.00-1
4.2. Zbrojenie betonu 45.26.23.10-7
4.3. Beton 45.26.23.00-4
4.4. Konstrukcje drewniane 45.26.19.10-6
4.5. Stropy 45.26.24.10-8
4.6. Tynki 45.41.00.00-4
4.7. Posadzki 45.43.10.00-7

4.8. Roboty malarskie 45.44.21.00-8



4.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.01.

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE - ROZBIORKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot rozbiorkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rozbiorek wystgpujacych w obiekcie.
W zakres tych robot wehodza:
B.01.01.00. — Rozbiorki

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Dla robdt wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materiatow z rozbiorki §rodkami transportu.
Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do roboét rozbidrkowych nalezy:
- oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowa¢ istniejace zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacj¢ teletechniczna i wodno-



kanalizacyjna oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa 1 higieny pracy podczas wykonywania robodt

budowlanych.
5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Stropy, posadzki i $ciany rozebra¢ recznie. Materialy posegregowac i odnie$¢ lub

odwiez¢ na miejsce sktadowania.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punktach 5.1. 1 5.2.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.01.01. — Rozbiorki elementéw budynku — [m? i m3]

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objgte B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Ptaci sig za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiorek nalezy zutylizowaé na koszt Wykonawcy.

10.2. Ilos$ci robét rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.




4.2. SZCZEGOELOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.02. ZBROJENIE BETONU

1.

1.1.

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

14.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wehodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia prgtami okragltymi gladkimi ze stali A-0 1 A-L
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pregtami okragltymi zebrowanymi ze stali A-I11 A-II1.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
o Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiadaé

wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli

ponize;j.
Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymalos§¢ Wydluzenie Zginanie
plastyczno$ci na rozcigganie trzpienia a —S$rednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,540 220 310-550 22 d =2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370460 24 d =2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d =3a(90)

e W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac¢ peknigc,

naderwan 1 rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:




e Powierzchnia walcowki i prgtow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
e Na powierzchni czotowej prgtow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym okiem.
o Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sa dopuszczalne:
- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki i pretow gladkich,
- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej
do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych Srednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
e  (Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy,
- $rednicg nominalna,
- gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplne;.
e  Cechowanie wiazek i krggéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wiazki czy kregu.
e  Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni prgtow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tluszezoéw, farb lub
innych zanieczyszczen,
— odchylki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i1 ozebrowania powinny si¢ miescié
w granicach okre$lonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wigk-
szego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.
e  Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podzialem wg wymiarow i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
e Dostarczona na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wilasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewngtrznych,
- stal peka przy gigciu.
Decyzjg o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powinna spetnia¢ wymagania IBDM (Instytut Budownictwa,

Drog i Mostow) w Warszawie.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.



Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby uniknac¢

trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie prgtow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we

wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich koroz;i.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretow nalezy wiaza¢ drutem migkkim, spawaé lub laczy¢ specjalnymi

zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w desko-
waniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé

podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz z poda-

nymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot



8.1.

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretyczna ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczna
dlugos¢ pretow poszezegodlnych srednic pomnozona przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretow, przekladek montazowych ani drutu
wiazatkowego.

Nie uwzglednia sig tez zwigkszonej ilo$ci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawcg pretow

o $rednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

Odbior robot
Wszystkie roboty objgte B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbiéru robot zanikajacych i
ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ,,.Wymagania ogdlne”.

8.2.

Odbior koncowy — wg SST G.00

8.3.

Odbiér zbrojenia

e (Odbior zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera
oraz wpisany do dziennika budowy.

e (Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukeji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby
pretow w poszezegodlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakoéw zlacz i dtugosci

zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

Podstawa platnosci

Podstawg platnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca
drutu wiazatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja, a takze

oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usunigeie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.



4.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

B.04. BETON

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robot betoniarskich.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

14.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

2.1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Skladniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkoéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Komunikacji wymaga sig, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastgpujacym skladem:
- Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawarto$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawartos¢ alkaliow do 0,6%
- Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%



c) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony
trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastgpujace dane:
e oznaczenie
e nazwa wytworni i miejscowosci
e masa worka z cementem
e data wysytki
e termin trwato$ci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we
wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i urzadzenie do wyladowania
cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg odbiorcza kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
e Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-
30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
e Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sig
przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997
- oznaczenie zmiany objgtosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnie§¢ w palcach i nie
rozpadajacych si¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$§¢ z normami cement nie moze by¢
uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres skfadowania
e Migjsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:
e dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bo-
koéw przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i $cianach)

e dla cementu luzem:



- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objgtoSci cementu znajdujacego si¢ w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na zewngtrznych $cianach).

e Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed $ciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

e Podlogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

e Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
~ 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uplywie okresu trwalosci podanego przez wytwoércg w przypadku przechowywania

w skladach zamknigtych.

e Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakoSci powinno by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-

06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odleglosci w $wietle migdzy prgtami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje

oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

—  ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca

kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

3. Sprzet
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikow powinno si¢ odbywacé
wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno

spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu



Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

llo$¢ ,,gruszek” mnalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odleglo$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w

przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia og0lne

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
1 PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do

dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

e Dozowanie skladnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie

wagowo, z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne S$wiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekt¢ zwiazana ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

e Mieszanie skladnikow powinno si¢ odbywaé wylacznie w betoniarkach wymuszonym

dzialaniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

e (zas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

e Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozli-

wiajacej latwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne przy
czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé¢
rzgdnych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapew-
niajacych wymagana wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszank¢ podawac za pomo-

ca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci



8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji techno-

logicznej, ktora powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- przy wykonywaniu plyt mieszanke¢ betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy. W plytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy

stosowac¢ belki wibracyjne.

(4) Zaggszczanie betonu

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyroéwnania powierzchni betonu ptyt i charak-
teryzowac si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci.

Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasigg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glgbo-
kosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dhugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibrator6w powinno by¢

trwatle 1 sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych

z projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana

do polaczenia betonu stwardnialego ze $wiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda 1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed
rozpoczgciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno si¢ odby¢ podzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym

stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest

wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oS$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wyko-

nawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.



e Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

e Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualna norma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

e Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowe;j

— badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej 1 wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

e Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznigciem.

o W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepla w czasie co
najmniej 7 dni.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielggnacji betonu

e Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

e Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie po6zniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

e Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ taczyt z nastgpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane
specjalne wymagania odno$nie jako$ci pielggnowanej powierzchni.

e Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

e W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drga-
niami.

(2) Okres pielggnacji

e Ulozony beton nalezy utrzymywacé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Pole-

wanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

e Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci roz-



formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzy-

matosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji no$nej obowiazuja nastgpujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglgbien migedzy ziarnami
kruszywa, przelomow i wybrzuszen ponad powierzchnig,

peknigcia sa niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej Sciany,

rownos¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny

by¢ wigksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwna¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupemic¢ betonem i nastgpnie wygladzi¢ i
uklepac, aby otrzymac¢ rowna i jednorodna powierzchni¢ bez dotkow i porow,

wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko

wyszczotkowa¢ wilgotng szczotka aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do ukladania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzglgdem no$nosci

zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli

grubosci oraz rzgdnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi

wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

B.04.01.00 — 1 m’ wykonanej konstrukcji.

B.04.02.00 — 1 m’ wykonanego podbetonu.



8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych wg
zasad podanych powyze;j.
W szczegoblnoscei tunel dla pieszych podlega probnemu obciazeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa platnosci

Placi sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakotwien 1 marek, zaggszczeniem i wyrownaniem powierzchni

- pielggnacjg betonu

- rozbioérka deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbiorkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje: wyréwnanie podtoza,

przygotowanie, utozenie, zaggszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wiazania i statosci objgtosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-89/5-10050 Probne obciazenie obiektow mostowych, zelbetowych.




4.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

B.04 KONSTRUKCJE DREWNIANE

Wstep

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru konstrukcji drewnianych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres rob6t wymienionych w SST

14.

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wehodza:

B.06.01.00. Wzmocnienie konstrukcji dachu

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

Ogdblne wymagania dotyczace robot

2.1

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcja ITB — Instrukcja techniczna
w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biolo-
gicznymi i ogniem.

Dla robét wymienionych w pozycjach:

(1) B.06.01.00 i B.06.02.00 stosuje si¢ drewno klasy K27

(2) B.06.03.00 i B.06.04.00 stosuje si¢ drewno klasy K33

wedlug nastgpujacych norm panstwowych:

— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymato§ciowymi.

— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.



2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje ponizsza

tabela.
Oznaczenie Klasy drewna
K27 K33
Zginanie 27 33
Rozciaganie wzdtuz wiokien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz wiokien 20 24
Sciskanie w poprzek wiokien 7 7
Scinanie wzdhiz wiokien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy
Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Se¢ki na catym przekroju do 1/4 1/4do 1/3
Skret wiokien do 7% do 10%
Peknigcia, pecherze, zakorki i zbitki:
a) glebokie 1/3 172
b) czotowe 1/1 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szeroko$¢ stojow 4 mm 6 mm
Oblina dopuszczalna na dlugosci dwu krawedzi zajmujaca do 1/4 szerokosci
lub dtugosci
Krzywizna podtuzna
a) plaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm

10 mm — dla grubosci do 75 mm
b) bokéw 10 mm — dla szerokos$ci do 75 mm

5 mm — dla szerokosci > 250 mm
Wichrowato$¢ 6% szerokos$ci
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci
Rysy, falisto$¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchylek grubosci i szerokos$ci elementu.
Nierowno$¢ plaszczyzn — plaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegle, boki prostopadte,
odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic¢ nie wigcej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:

—w dlugosci:  do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci




— w szeroko$ci: do +3 mm lub do —Imm
—w grubosci: do +1 mm lub do -1 mm
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
¢) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wigksze:
o dla fat o grubosci do 50 mm:
- w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilo$ci
- w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilo$ci
o dla tat o grubosci powyzej 50 mm:
- w szerokosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilosci
- w grubosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilo$ci
d) odchytki wymiarowe krawedziakoéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz
+3 mm i —2 mm.

e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3 mm i

-2 mm.
2.2. Laczniki
2.2.1. Gwozdzie

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

Nalezy stosowac: gwozdzie okragle wg BN-70/5028-12
Sruby

Nalezy stosowac:

Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

Podktadki pod $ruby
Nalezy stosowac:

Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501

Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503

Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dzialaniem ognia

powinny by¢ stosowane wylacznie srodki dopuszczone do stosowania decyzja nr 2/ITB-

ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizna i ple$nieniem

¢) Srodki zabezpieczajace przed dzialaniem ognia.



2.3.

Skladowanie materialéw 1 konstrukeji

2.3.1. Materialy i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym
lub odizolowanym od elementow warstwa folii.
Elementy powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w
taki sposob aby nie powodowaé ich deformacji. Odleglos¢ sktadowanych elementow od

podioza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. Laczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w
zamknigtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem

czynnikow atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

5.1.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje
Inzyniera.

Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier.
Odbior materiatow z ewentualnymi zaleceniami szczegétowymi potwierdza Inzynier wpisem do

dziennika budowy.

Sprzet

Do transportu i montazu konstrukeji nalezy uzywaé dowolnego sprzetu.

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utrata statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie robot

5.2.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale srodkow, ktore zapewnia
osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardéw konstruke;ji.

Wiezba dachowa - wzmocnienie

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

Kontrola jakosci robot

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot



Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozycji B.06.01.00 do B.06.02.00 — ilo$¢ m® wykonanej konstrukcji.
Dla pozycji B.06.03.00 i B.06.04.00 — powierzchnia wykonana w m’.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objgte B.06.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwiazane

PN-B-03150:2000/Az2:2003  Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne

i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace
tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspolne
dla drewna okraglego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymalosciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czg$ci ztacznych.



4.6 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

B.06 TYNKI

Wstep.

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru tynkow zewngtrznych i wewngtrznych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot objetych SST

14.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkow zewnetrznych i wewngtrznych obiektu wg ponizszego.

- B.11.01.00 Tynki wewnegtrzne

- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

- B.11.01.02 Suche tynki

- B.11.02.00 Okfadziny $cienne wewngtrzne.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot.

2.1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy.

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod §ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszeze organiczne, oleje i mul.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r6znych wymiaroéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.



2.3.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-

Swicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

24.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i
jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objgtos-
ciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

Piytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 1 PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasiakliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymalos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos$¢ szkliwa na pegknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopien bialosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

gatunek [ 80%
gatunek 11 75%

2.5. Wykladziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawcze;.

2.6. Materialy do suchych tynkow

2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i taczniki lub ruszt metalowy wg instrukcji producenta.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utrata statecznosci.



5. Wykonanie robot

5.1. Ogblne zasady wykonywania tynkow

a)

b)

d)

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw murdéw

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dhuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-

nienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypemia¢ zaprawa spoin przy
zewngtrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunac
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow

wewngtrznych nalezy wykona¢ wedhug pasoéw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o

stosunku 1:1:2.

5.4. Ogblne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwa wyréwnujaca lub
bezposrednio do rownego i gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentow drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania
murow budynku.

Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i



brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzona powierzchni¢ $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podkitad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki
5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkéw i odcieni
barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciagu 2 do 3 godzin w wodzie
czyste;j.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okladziny od plaszczyzny nie wigksze niz

2 mm na dlugos$ci faty dwumetrowe;j.

5.5. Wykonywanie suchych tynkow

6.

Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna uktada¢:

a)

b)

bezposrednio na podlozu — na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej
lub aluminiowej,
na podkiadzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podkiadzie z listew lub tat drewnianych,

umocowanych do podloza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami

przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty

nie spoczywaly bezposrednio na poditodze ale powinny by¢ podniesione i docis$nigte do sufitu

(dystans miedzy podtoga a krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).

Zlacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowana lub z wtokna szklanego i zaszpachlowaé

zaprawa gipsowa.

Ochrona kamienia przed korozja

Wykladzing kamienna nalezy zabezpieczyé przez nasycanie zywicami organicznymi oraz

monomerami meteksylanu metylu.

Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

sprawdzenie doktadnos$ci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materialdow ceramicznych z zaméwieniem,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:



- wymiarow i ksztattu plytek
- liczby szczerb i pgknigc,
- odpornosci na uderzenia,
e W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci plytek przez probg dorazna nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegoélnie co do klasy i odporno$ci na dzialanie mrozu w

przypadku wyktadziny zewngtrznej).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i kon-
systencj¢ w sposob podany w obowiazujacej normie.
Wyniki odbioréw materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m’. Tlo$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér podtoza

Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkow

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawgdzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci laty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawgdzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdlem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdélem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,
- trwale §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
8.3. Odbiér suchych tynkéw




Odchylenie powierzchni okladziny z ptyt gipsowo-kartonowych od plaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbior podlozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa platnosci
B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewne¢trzne i zewngtrzne.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m> powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

B.11.01.02 Suche tynki

Placi si¢ za 1 m” okladziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- przygotowanie podtoza,

- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzadkowanie miejsca pracy.

B.11.02.00 Oktadziny $cian

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m” powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- moczenie plytek, docinanie plytek,

- ustawienie i rozbidrka rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypelieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynkow,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostato§ci materiatow.

10. Przepisy zwiazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
1 wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.



PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-72/B-06190

Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

Plyty kartonowo-gipsowe

Roboty kamieniarskie. Okladzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.



4.7

1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07 POSADZKI

Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

14.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00
B.12.01.01

B.12.02.00
B.12.02.06

B12.02.07

Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i1 zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gltadko oraz wykonaniem i wypetnie-
niem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wlasciwe.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podlogowych ceramicznych terakotowych
z cokolikami luzem ulozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczysz-
czeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawie-
niem punktow wysokos$ciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopa-
sowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem
i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podiogowych terakotowych luzem o wymiarach
15%15 cm, utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przy-
gotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i uto-
Zeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem

powierzchni.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.



2.

2.1.

Materialy

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod §ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszeze organiczne, oleje i mul.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaroéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

24.

Wyroby terakotowe

Ptytki podlogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci plytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasiagkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- $cieralno$¢ nie wigeej niz 1,5 mm
- mrozoodpornosc liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dhugosc i szerokos$¢: +1,5 mm
- grubos¢: + 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardo$¢ wg skali Mahsa 8
- S$cieralnos¢ V klasa $cieralno$ci
- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:

- stopnice schodow,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dhlugos¢ i szerokos¢: +1,5 mm
- grubos¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

¢) Materialy pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.



5.

Do wypehienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawg z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapienne;j

- zaprawg z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m” ptytek.

Na opakowaniu umieszcza sig:

- nazwg i adres Producenta, nazwe¢ wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych sig¢ oraz napis ,, Wyrob dopuszczony
do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wylozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na §rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczace wyrobow tatwo tlukacych.

f) Skladowanie
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢

sktadowania do 1,8 m.
Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utrata statecznosci.

Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrun-

towaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni

na gladko oraz wykonaniem i wypelieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

e Podkiad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymalos¢ i grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

e  Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

e Podtoze, na ktorym wykonuje si¢ podklad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

e Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku pas-
kiem papy.

e W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.



6.

e  Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladow cementowych oraz w ciagu co najmniej
3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

e  Zaprawg cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje ggsta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

e Jlo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbgdnej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m’.

e Zaprawg cementowa nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zaggszczenia z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

e  Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowiaca plaszczyzng lub pochylona, zgodnie z

ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywaé wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na
catej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

e W ciagu pierwszych 7 dni podklad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni

woda.

Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o

jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym

dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialdw, ktorych wlasciwo$ci nie  odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materialow przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole¢ dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robét (cieplnych,

8.

wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m’. Tlo$¢ robét okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér materialow i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz

sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci wystawionym przez

producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.



8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktorych wilaSciwosci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatldw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowos$ci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prosto-
liniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia
1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podlogowych; badanie nalezy

wykona¢ przez oceng wzrokowa.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m* powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje

przygotowanie podtoza, dostarczenie materialow i sprzgtu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia

podtogowe z poli (chlorku winylu).



4.08 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

1.1.

B.08 ROBOTY MALARSKIE

Wstep

Przedmiot SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robot malarskich.

Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST.

14.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie nastgpujacych robot malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

Okreslenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Ogdblne wymagania dotyczace robot.

2.1.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wod

sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Mleko wapienne

2.3.

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o ggstosci §mietany, uzyskanej przez rozcienczenie
1 czgdci ciasta wapiennego z 3 czgsciami wody, tworzaca jednolita mase¢ bez grudek i zanie-

czyszczen.

Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od z6ttego do ciemnobrazowego i od-
powiadajaca wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej do brunat-
nej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewen-

tualnym dodatkiem modyfikujacym, o wiasciwo$ciach technicznych zblizonych do pokostu



naturalnego, lecz o krétszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy

panstwowej lub swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wodg — do farb wapiennych,

terpentyne i benzyng — do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegodlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o ja-

kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1

252

. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub

swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich

dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

2.5.4.

Emalia chlorokauczukowa ogodlnego stosowania

~ wydajno$é — 6-10 m*dm’,

- max. czas schnigcia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
~ wydajno$é — 15-16 m*/dm’,

- max. czas schniecia — 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego stosowania —
biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

~ wydajno$é — 6-10 m*dm’,

- max. czas schnigcia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

~ wydajno$é — 4,5-5 m*/dm’

- czas schnigcia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajno$é — 5-6 m*/dm’,

max. czas schnigcia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajno$é — 6-8 m*/dm’

czas schnigcia — 24 h



Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnosé — 1,2-1,5 m*/dm’

czas schnigcia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogoélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

wydajnoé¢ — 6-8 m*/dm’

czas schnigcia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002

wydajno$é — 6-10 m*/dm’

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

lepkos¢ umowna: min. 60

gestosé: max. 1,6 g/crn3

zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentow: max. 90 m

czas schnigcia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do

osiagnigcia 5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.

Wymagania dla powlok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

grubos¢ — 100-120 pm

przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,

elastycznos¢ — zgigta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza,

twardos¢ wzgledna — min. 0,1,

odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna po-
wodowac uszkodzenia powtoki

odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystegpowac

specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka

stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

na chionnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjna rozcienczona
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie

powtoki malarskiej.



2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé

rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci

powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W

okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-

czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie

moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-

trzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone
z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic,
a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnic zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami

normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienna wymalowania mozna wykonywaé¢ bez gruntowania

powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbg emulsyjna tego samego

rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczona woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac¢ pokostem.



5.3.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje si¢ odpowiednie

farby podktadowe.

5.2.5.Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka
epoksydowa.

Wykonywania powlok malarskich

6.1.

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow, plam i

odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w

roznych odcieniach.

Kontrola jakosci

Powierzchnia do malowania.

6.2.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsiakliwos$ci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsiakliwo$ci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcze$niej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,



- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczno$ci 1 twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki

czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania

podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz

uporzadkowaniem stanowiska pracy. [1o$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér podtoza

&.1.1.

Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $§wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypehienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna do robot tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze

przed gruntowaniem oczys$cic.

8.2. Odbiér robdt malarskich

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.
8.2.4.

8.2.5.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych
okiem §ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powlok o
dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu

jej powierzchni migkka, welniana lub bawelniana szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym
narzgdziem powtoki od podioza.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej

powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioré6w materialow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.



9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m”> powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-

towaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub

drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie

projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004
PN-70/B-10100
PN-62/C-81502
PN-EN 459-1:2003
PN-C 81911:1997
PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81914:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81932:1997

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

Emalie epoksydowe chemoodporne.




